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tezyce
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Polska
Niniejsza Europejska Ocena Techniczna 18 stron, w tym 3 zatgczniki, ktdre stanowig
(ETA) integralng czes¢ niniejszej Europejskiej Oceny
zawiera Technicznej
Niniejsza Europejska Ocena Techniczna jest EAD 130118-01-0603 Whkrety i prety
wydawana zgodnie z rozporzadzeniem (UE) gwintowane do stosowania w konstrukcjach
nr 305/2011, na podstawie drewnianych
Ta wersja zastepuje ETA 19/0474, wersja 01 z dnia 2020-02-10

Ttumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni odpowiadaé dokumentowi

oryginalnemu i powinno zosta¢ oznaczone jako takie.

Niniejsza Europejska Ocene Techniczng mozna udostepniac jedynie w catosci, co dotyczy takze przesytania drogg
elektroniczng (z wyjgtkiem zatgcznikow poufnych, okreslonych powyzej). Kopiowanie czesci dokumentu jest
mozliwe po uzyskaniu pisemnej zgody wydajgcej Jednostki ds. Oceny Technicznej, Kopie czesci dokumentu musza

by¢ oznaczone jako takie.



Konkretne czesci

1 Opis techniczny produktu

Wkrety CS, CT, WKT, WKW, CPW i CPS sg wkretami samogwintujgcymi z hartowanej stali
weglowej. Wkrety pokryte sg warstwg ochrony antykorozyjnej Fe/Zn 12c. teb typu stozkowego,
cylindrycznego i walcowego (platter). Wkrety majg gwint petny lub czesciowy. Wymiary, zakresy
tolerancji, ksztafty i inne parametry znajdujg sie w Zatgczniku 1. Wszystkie wkrety spetniajg
wymog minimalnego kata gigcia a = (45/d%7 + 20). Wkrety sg stosowane przy tgczeniach
drewnianych konstrukcji nosnych z elementami drewnianymi.

1.1 Ksztalt i wymiary

Zewnetrzna srednica gwintu jest nie mniejsza niz 6,0 mm i nie wieksza niz 8,0 mm. Catkowita
dtugos¢ wkretow wynosi od 80 mm do 450 mm. Pozostate wymiary przedstawiono w Zatgczniku 1.

Stosunek wewnetrznej do zewnetrznej $rednicy gwintu di/d dla wszystkich wkretow miesci sie w
zakresie od 0,65 do 0,66.

Gwint wkretéw ma minimalng diugos¢ Ig 2 4-d.

2 Specyfikacja planowanego(-ych) zastosowania(-an) zgodnie z
obowigzujgcym Europejskim Dokumentem Oceny (zwanym dalej EAD)

Wkrety sg przeznaczone do igczenia z elementami drewnianymi, gdy spetnione sg wymagania
dotyczgce wytrzymatosci i trwatosci mechanicznej oraz bezpieczenstwa uzytkowania. Wkrety sg
stosowane przy tgczeniach drewnianych konstrukcji noénych z elementami drewnianymi-:
— Lite drewno (drewno iglaste) o klasach wytrzymatoéci C14 - C40 zgodnie z EN 3387/
EN 14081-12
— Drewno klejone warstwowo (drewno iglaste) o klasie wytrzymatosci co najmnie;
GL24c/GL24h zgodnie z EN 140803
- Fornir klejony warstwowo (LVL) zgodnie z EN 143744, rozmieszczenie wkretow tylko
prostopadle do ptaszczyzny fornirow
— Lite drewno klejone warstwowo zgodnie z EN 140803
- Drewno klejone warstwowo zgodnie z Europejskg Oceng Techniczng lub krajowymi
przepisami obowigzujacymi w miejscu montazu

Wkrety mogg by¢ uzywane do fgczenia nastepujgcych plyt drewnopochodnych lub stali z
elementami drewnianymi wymienionymi powyzej:

— Sklejka zgodna z EN 636+A15 i EN 13986+A16

— Piyta OSB zgodna z EN 3007 i EN 13986+A1¢

— Plyta widrowa zgodna z EN 3128 i EN 13986+A1¢

—  Piyty pilsniowe zgodne z EN 622-2° EN 622-3'0 | EN 13986+A18

! EN 338 Konstrukcje drewniane - Klasy wytrzymatosci

2 EN 14081-1+A1 Konstrukcje drewniane — Drewno konstrukcyjne sortowane wytrzymato$ciowo o
przekroju prostokatnym — Czesé 1: Wymagania ogolne
EN 14080 Konstrukcje drewniane — Drewno klejone warstwowo — Wymagania

4 EN 14374 Konstrukcje drewniane — Fornir klejony warstwowo —
Wymagania
5 EN 636+A1 Sklejka — Wlasciwosci
g EN 13986+A1 Piyty drewnopochodne stosowane w budownictwie — Wiasciwosci, ocena zgodno$ci i
znakowanie
7 EN 300 Piyty OSB — Definicja, klasyfikacja i
wiasciwosci
8 EN 312 Ptyty widrowe — wtasciwosci
2 EN 622-2 Plyty pilsniowe — Specyfikacje — Cze$é¢ 2: Wymagania dotyczace plyt pilsniowych
twardych
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- Piyty widrowe cementowane zgodne z krajowymi przepisami obowigzujacymi na
terenie budowy

— Piyty z litego drewna zgodne z krajowymi przepisami obowigzujgcymi na terenie
budowy

Plyty drewnopochodne powinny by¢ uktadane tylko od strony gtéwki wkretu.

Zgodnie z EN 1995-1-1"" wkrety wykonane ze specjalnej stali nierdzewnej lub weglowej o d > 4
mm mogg by¢ stosowane w konstrukcjach drewnianych w warunkach klimatycznych okreslonych
klasami serwisowymi 1 i 2. Zgodnie z EN 1995-1-1 wkrety wykonane ze specjalnej stali
nierdzewnej lub weglowej o d £ 4 mm mogg by¢ stosowane w konstrukcjach drewnianych w
warunkach klimatycznych okreslonych przez klase serwisowg 1. W odniesieniu do warunkéw
srodowiskowych, na terenie budowy obowigzuja przepisy krajowe.

Nalezy uwzgledni¢ kategorie ochrony antykorozyjnej zgodne z EN ISO 12944-2.
Zastosowanie wkretéw ogranicza sie do dziatan statycznych i quasi-statycznych.

Postanowienia niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej opierajg sie na zatozonym minimalnym
okresie uzytkowania wynoszgcym 50 lat, pod warunkiem, ze wkrety bedg odpowiednio
uzytkowane i bedg podlegaly konserwacji.

Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie mogg byé¢ interpretowane jako gwarancja udzielona
przez producenta lub Jednostke ds. Oceny Technicznej, lecz sg one traktowane jedynie jako
pomoc przy wyborze wiasciwych produktdw w zwigzku z przewidywanym ekonomicznie
uzasadnionym okresem uzytkowania przy pracach.

3 Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i informacje o metodach uzytych do
ich oceny

Ocene przydatnosci do uzycia wkretéw CS, CT, WKT, WKW, CPW i CPS, zgodnie z
podstawowymi wymaganiami roboczymi (BWR), przeprowadzono zgodnie z EAD 130118--01--
0603.

Europejska Ocena Techniczna jest wydana dla wkretow na podstawie uzgodnionych danych i
informacji, przechowywanych przez Technicky a zku$ebni (stav stavebni Praha, s.p., ktdra
okresla jakie wkrety zostaly juz ocenione. Zmiany dot. wkretéw lub procesu produkcyjnego, ktére
mogg prowadzi¢ do niezgodnosci z przechowywanymi danymi i informacjami, powinny zostac¢
zgtoszone do Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. przed wprowadzeniem zmian.
Technicky a zkudebni Ustav stavebni Praha s.p. zadecyduje, czy takie zmiany wplyng na ETA i w
konsekwencji na wazno$¢ oznakowania CE na podstawie ETA, a jesli tak sie stanie, to czy
konieczna bedzie dalsza ocena lub zmiany w ETA.

Tabela 1 Zasadnicza charakterystyka wyrobu

| Zasadnicza charakterystyka | Wiasciwosci uzytkowe
3.1 BWR 1: Wytrzymatos¢ i trwato$¢ mechaniczna
3.1.1 Wymiary Patrz Zatacznik 1
3.1.2 Charakterystyczny moment uplastycznienia Patrz Zatgcznik 2
3.1.3 Charakterystyczny parametr wyciggania Patrz Zalgcznik 2

3.14 Charakterystyczny parametr przeciagania tba Patrz Zatgcznik 2
3.1.5 Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie | Patrz Zatgcznik 2
3.1.6 Charakterystyczna granica plastycznosci Patrz Zatgcznik 2
3.1.7 Charakterystyczna wytrzymato$¢é na skrecanie Patrz Zatacznik 2

19 EN 622-3 Plyty pilsniowe — Specyfikacje — Czes¢ 3: Wymagania dla ptyt pilsniowych o éredniej
twardosci
M EN 1995-1-1 Projektowanie konstrukcji drewnianych — Cze$é 1-1: Postanowienia ogdélne — Reguty

ogolne i reguty dotyczgce budynkow
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Zasadnicza charakterystyka Wihasciwosci uzytkowe
3.1.8 Moment wkrecania Patrz Zatgcznik 2
3.1.9 Kat giecia Patrz Zatgcznik 2
3.1.10 | Odpornosc na korozje Wkrety sg ocynkowane
galwanicznie
3.1.11 | Odstepy, odlegtos¢ korica i krawedzi wkretéw Punkt 3.1.11
oraz minimalna grubo$¢ materiatu Nie oceniono wiasciwosci
drewnopochodnego uzytkowej.
3.1.12 | Modut slizgowy giéwnie dla wkretow Nie oceniono wiasciwosci
obcigzanych osiowo uzytkowej.
3.2 BWR 2: Bezpieczenstwo w przypadku pozaru
3.21 Reakcja na dziatanie ognia Wkrety samogwintujace wykonane
sg ze stali weglowej
klasyfikowanej jako Euroclass A1,
zgodnie z decyzjg WE 96/603/WE,
zmieniong przez WE
BWR 4: Bezpieczenstwo i dostepno$é w uzyciu
Tak jak przy BWR 1

3.1 Nosnos¢ i statecznosé (BWR 1)

Zatgcznik 2 zawiera zasadnicze charakterystyki wkretéw CS, CT, WKT, WKW, CPW i CPS.
Projekt i konstrukcja powinny by¢ wykonane zgodnie z przepisami krajowymi obowigzujgcymi w
miejscu montazu zgodnie z formatem cze$ciowego wspoétczynnika bezpieczenstwa, np. zgodnie z
EN 1995-1-1.

3.1.1 Wymiary

Wymiary zostaly zmierzone zgodnie z przepisami normy EN 14592+A1. Wymiary zostaly
udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 1.

3.1.2 Charakterystyczny moment uplastycznienia

Charakterystyczny moment uplastycznienia M, okreslono na podstawie testéw, zgodnie z EN
409. Wyniki testéw zostaly udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.3 Charakterystyczny parametr wyciagania

Charakterystyczne parametry wyciggania faxox i faxgox Okreslono na podstawie testéw, zgodnie z
EN 1382. Gestos¢ stosowanego drewna okreslono w tabelach znajdujgcych sie w Zatgczniku 2.
Wyniki testéw zostaly udokumentowane w tabelach w Zataczniku 2.

Dla katow a migdzy osig wkretu a kierunkiem przebiegu widkien 15°=a<45° charakterystyczng
zdolnos¢ wyciggania Fax o rx Okresla sie wediug réwnania:
Faxark = Kax* faxo0k " d * ler- (0x/350)0.8

gdzie
Kax wspotczynnik stuzgcy do uwzglednienia wplywu kata miedzy osig wkretu a kierunkiem
przebiegu widkien i dlugofalowego zachowania

kax = 0,3+(0,7-a)/45°
faxgox  krotkoterminowy charakterystyczny parametr wyciggania dla kata o miedzy osig wkretu a
kierunkiem przebiegu widkien wynoszgcym 90° na N/mm?2

d zewnetrzna srednica gwintu wkretu w mm
lef dtugo$¢ penetracji czesci gwintowanej wkretu w elemencie drewnianym w mm
fort gestosc charakterystyczna elementu drewnopochodnego w kg/m?

Dla kata a miedzy osig wkretu a kierunkiem przebiegu widkien 0°=a<15° spetnione zostaly
nastepujgce wymagania i mozna zastosowac¢ odpowiednie réwnania:

1. fa){,{),klr fax,QO,k 2 0,6

2. Diugosc penetracii cze$ci gwintowanej wkretu w elemencie drewnianym powinna wynosic¢
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4.d

sina
|pen,req = min

20.d

3. W {gczeniach z wkretami umieszczonymi w elemencie drewnianym pod katem miedzy
osig wkretu a kierunkiem padania wiékien mniejszym niz 15°, nalezy uzy¢ co najmniegj
czterech wkretow.

3.1.4 Charakterystyczny parametr przeciagania tba

Charakterystyczny parametr przeciagania tba fieaqx0kre$lono na podstawie testéw, zgodnie z EN
1383. Gestos¢ stosowanego drewna okreslono w tabelach znajdujgcych sie w Zatgczniku 2.
Wyniki testéw zostaty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.5 Charakterystyczna wytrzymatos¢ na rozciagganie

Charakterystyczng wytrzymatosé na rozcigganie fensk Okreslono na podstawie testow, zgodnie z
EN 1383. Wyniki testow zostaty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.6 Charakterystyczna granica plastycznosci

Charakterystyczng granice plastycznosci okreslono na podstawie testdéw, zgodnie z EN 1383.
Whyniki testow zostaty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.7 Charakterystyczna wytrzymatosé na skrecanie

Charakterystyczna wytrzymatos¢ na skrecanie fix zostata okreslona na podstawie testow,
zgodnie z EN I1SO 10666. Wyniki testow zostaty udokumentowane w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.8 Moment wkrecania

Charakterystyczny moment wkrecania Rk zostat ustalony na podstawie testéw, zgodnie z EN
15737. Charakterystyczny wspoiczynnik skrecania fiork/Riork = 1,5 zostat spetniony dla wszystkich
typow wkretow. Wyniki testéw zostaly udokumentowane w tabelach w Zataczniku 2.

3.1.9 Kat giecia
Kat gigcia a okreslono osobno dla kazdej $rednicy wkreta. Wszystkie wkrety spelniajg wymaog
minimalnego kata giecia a = (45/d°%7 + 20). Wyniki testow podano w tabelach w Zatgczniku 2.

3.1.10 Odpornos¢ na korozje

Wkrety wykonane sg z hartowanej stali weglowej z ochronng warstwa antykorozyjng. Wkrety
pokryte sa warstwa ochrony antykorozyjnej Fe/Zn 12c.

3.1.11 Odstepy, odlegtosé korica i krawedzi wkretéw oraz minimalna grubo$é materiatu
drewnopochodnego

Nie okreslono wiasciwosci uzytkowe).

Wkrety obciazane bocznie
W przypadku wkretow minimalne odstepy, odlegiosci od konca i krawedzi sg podane w EN 1995-
1-1, pkt 8.7.1.

Wkrety obcigzone osiowo
W przypadku wkretéw minimalne odstepy, odlegtosci od konca i krawedzi sg podane w EN 1995-
1-1, pkt 8.7.2 i w Tabeli 8.6.

3.1.12 Modut slizgowy gléwnie dla wkretéw obciazanych osiowo
Nie okreslono wiasciwosci uzytkowej.
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Modut poslizgu osiowego Kser gwintowanej czesci wkretu dla stanu granicznego wiasciwosci
uzytkowych nalezy przyja¢ niezaleznie od kata a do rysunku drewna jako:

Kser = 25 - d- les [N/mm)] dla wkretdéw w elementach wykonanych z drewna iglastego

Kser = 30 - d- les [N/mm] dla wkretéw w elementach wykonanych z drewna lisciastego

gdzie
d zewnetrzna srednica gwintu wkretu [mm]
lef diugosc penetracji czesci gwintowanej wkretu w elemencie drewnopochodnym [mm]

3.2 Bezpieczenistwo w przypadku pozaru (BWR 2)

3.2.1 Reakcja na dziatanie ognia

Whkrety samogwintujgce wykonane sg z hartowanej stali weglowej klasyfikowanej jako Euroclass
A1, zgodnie z Decyzjg WE nr 96/603/WE, z pozniejszymi poprawkami wprowadzonymi przez WE.

4 Zastosowany system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych (dalej SOW) ze wskazaniem podstaw prawnych

Zgodnie z decyzjg 1997/176/WE™ Komisji Europejskiej, obowigzuje(-g) system(-y) oceny i
weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych (patrz Zatgcznik V do Rozporzadzenia (UE) nr
305/2011 oraz Rozporzgdzenia delegowanego Komisji (UE) nr 568/2014) podany(-e) w ponizszej
tabeli:

Poziom(-y) Poswiadczenie
Produkt(-y) Przeznaczenie(-a) iiiB klasa(y ) zgodnosci
Y systemu(-ow)
Zamocowania dla wyrobow z Wyroby z drewna 3
drewna konstrukcyjnego konstrukcyjnego

12 1997/176/WE - decyzja Komisji Europejskiej z 17.02.1997, opublikowana w Dzienniku
Urzedowym Wspoinot Europejskich nr L 73/19
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5 Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia SOW uwzglednione w
odpowiednim dokumencie EAD

Szczegoly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu SOW okreslono w planie kontroli
ztozonym w Technicky a zkusebni Ustav stavebni Praha, s.p.

Wydano w Pradze, w dniu 2022-05-30

g

2/

uﬂfj/dﬂzz 7

Przez
drinz. Jifi Studni¢ka
Kierownik Jednostki ds. Oceny Technicznej

\ 5 Czech Republic

P tachrickt

Zataczniki:
Zatgcznik 1 Wymiary i tolerancje wkretow DOMAX

Zalacznik 2 Zasadnicza charakterystyka wkretow DOMAX
Zatgcznik 3 Dokumenty pomocnicze
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Zatacznik 1 Wymiary i tolerancje wkretéw DOMAX

Rysunek 1: Wkret, typ CS

A0 N A A A N O G 8

Lg2

Rysunek 4: Wkret, typ WKW
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Rysunek 5: Wkret, typ CPW

Rysunek 6: Wkret, typ CPS
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Zalacznik 2

Zasadnicza charakterystyka wkretow DOMAX

3.1 No$nosc i statecznosé (BWR 1)

Tabela 2 Wkret DOMAX CS

31.2 | Charakterystyczny moment uplastycznienia
@ [mm] czes¢ gwintowana czest wygtadzona
M.« (Nmm) 6,0 8540 15930
8,0 20840 39220
3.1.3 | Charakterystyczny parametr wyciagania
g [mm] Di[l:]?n?ié‘c Rad. Tag. Wzdtuz
80 17,80(*) 18,64(*) 14,40(%)
6,0 100 17,82(%) 18,82(%) 12,56(%)
fax.k (N/mm2) 180 17,85(*) 19,18(%) 8,88(*)
80 15,97(%) 16,69(%) 14,59(*)
80 100 16,80(%) 16,50(*) 14,55(%)
: 160 18,45(%) 16,10(*) 14,48(*)
240 22,05(*) 22,17(%) 11,28(*)
314 | Charakterystyczny parametr przeciggania iba
@ [mm] Rad. Tag.
fread,x (N/mm?2) 6,0 17,52 (**) 10,41 (**)
8,0 11,90 (*%) 17,78 (**)
3.1.5 | Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie
g [mm]
frens,k (KN) 6,0 13,31
8,0 2317
3.1.6 | Charakterystyczna granica plastycznoéci
g [mm]
Rpo.2 (MPa) 6,0 1053,71
8,0 1067,11
3.1.7 Charakterystyczny wspoitczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymatosé na
3.1. skrecanie/Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wkrecanie w drewnie)
g [mm]
(I’fl‘;;]k)’ /’?ﬁ;';) 6.0 11,11/2,81 = 3,95
8,0 25,65/5,40 = 4,75
3.1.9] Kat giecia
g [mm]
Kat giecia (°) 6,0 50,70°
8,0 42,70°

* gestosé drewna 350 kg/m?®

** gestosé drewna 380 kg/m®
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Tabela 3 Wkret DOMAX CT

3.1.2 |

Charakterystyczny moment uplastycznienia

@ [mm] czese gwintowana czesé wygladzona
My« (Nmm) 6,0 8540 15930
8,0 20840 39220
3.1.3 | Charakterystyczny parametr wyciggania
Diugos
@ [mm] ¢ Rad. Tag. Wzdtuz
[mm]
80 17,80(*) | 18,64(*) | 14,40(")
6,0 100 17,82(*) | 18,82(") | 12,56(*)
fox (N/mm2) 180 | 17.85() | 19.18() | 8.88(")
80 15,97(*) | 16,69(%) 14,59(%)
80 100 16,80(*) | 16,50(*) 14,55(*)
: 160 18,45(*) | 16,10(*) | 14,48(")
240 22,05(*) | 2217(") | 11,28(")
3.1.4 | Charakterystyczny parametr przeciggania tba
2 [mm] Rad. Tag.
fheadx (N/mm2) 6,0 24,74 (*) 23,83 (™)
8,0 16,31 (*) 31,56 (™)
315 | Charakterystyczna wytrzymato$é na rozcigganie
@ [mm]
frens,k (KN) 6,0 13,31
8,0 23,17
3.1.6 | Charakterystyczna granica plastycznosci
@ [mm]
Ry02 (MPa) 6,0 1053,71
8,0 1067,11
3.1.7 Charakterystyczny wspoétczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymatosé na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymatoé¢ na wkrecanie w drewnie)
fork | Reork ° Esmom] 11,11/2,81 = 3,95
(Nm) / (Nm) ' : =
8,0 25,65/5,40 = 4,75
319 | Kat giecia
g [mm]
Kat giecia (°) 6,0 50,70°
8,0 42,70°

* gestosé zastosowanego drewna 350 kg/m®
** gestosc zastosowanego drewna 380 kg/m?®
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Tabela 4 Wkret DOMAX WKT

31.2 |

Charakterystyczny moment uplastycznienia

@ [mm] czesc gwintowana czes¢ wygtadzona
MBI 8,0 20840 39220
3.1.3 | Charakterystyczny parametr wyciggania
Diugos
5 @ [mm] ¢ Rad. Tag. Wzdtuz
fax,k (N/mm ) [mm]
8,0 240 22,05(") | 22,17(%) 11,28(%)
3.1.4 | Charakterystyczny parametr przeciggania tha
> @ [mm] Rad. Tag.
fheaa‘,k (N'Imm ) 8,0 15,85 (**) 23,78 (**)
3.1.5 | Charakterystyczna wytrzymato$¢ na rozcigganie
@ [mm]
fans.c (KN) 8,0 23,17
3.1.6 | Charakterystyczna granica plastycznosci
g [mm]
Ronz (MPa) 8,0 1067,11
3.1.7 Charakterystyczny wspotczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymatosé na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wkrecanie w drewnie)
frork / Riork @ [mm]
(Nm) / (Nm) 8,0 25,65/5,40 = 4,75
849 | Kat giecia
L g [mm]
Kat giecia (°) 8.0 42.70°

* gestos¢ zastosowanego drewna 350 kg/m?®
** gestos¢ zastosowanego drewna 380 kg/m?

Tabela 5 Wkret DOMAX WKW

Charakterystyczny moment uplastycznienia

3.1.2 |
g [mm] czescé gwintowana czesc wygtadzona
My (Nmm) 8,0 20840 39220
3.1.3 | Charakterystyczny parametr wyciggania
Dtugos
5 @ [mm] ¢ Rad. Tag. Wzdhuz
fax,x (N/mm?) [mm]
8,0 240 22,05(*) | 2217(*) | 11,28(")
3.1.4 | Charakterystyczny parametr przeciggania tha
> @ [mm] Rad. Tag.
fhead,k (N/mm ) 8,0 38,86 (**) 37,1 1 (**)
3.1.5 | Charakterystyczna wytrzymato$é na rozciaganie
@ [mm]
fiensx (KN) 8,0 23,17
3.1.6 | Charakterystyczna granica plastycznoéci
@ [mm]
Rooz (MPa) 8,0 1067,11
3.1.7 Charakterystyczny wspotczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymatosé na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymatos¢ na wkrecanie w drewnie)
fork { Riork @ [mm]
(Nm) / (Nm) 8,0 25,65/5,40 = 4,75
3.1.9 | Kat giecia
e @ [mm]
Kat giecia (°) 8.0 42.70°

* gestosé zastosowanego drewna 350 kg/m?®
** gesto$é zastosowanego drewna 380 kg/m?
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Tabela 6 Wkret DOMAX CPW

Charakterystyczny moment uplastycznienia

31.2 |
@ [mm czes¢ gwintowana czesc wygtadzona
My (Nmm) ([3 0 : 370 e
3.1.3 | Charakterystyczny parametr wyciagania
5 @ [mm] Rad. Tag. Wzdtuz
fox (N/mm?) 6,0 16,95(*) | 13,96(") | 17,47()
3.1.4 | Charakterystyczny parametr przeciggania tba
5 @ [mm] Rad. Tag.
fhead,k (N/mm ) 6,0 60,98 (*t) 53]43 (**)
315 | Charakterystyczna wytrzymalos¢ na rozcigganie
)
ftens,k (kN) gnom] 12 80
3.1.6 | Charakterystyczna granica plastycznosci
Reo2 (MPa) 4l
o 6,0 1002,50
3.1.7 Charakterystyczny wspaétczynnik skrecania (Charakierystyczna wytrzymatosé na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymato$é na wkrecanie w drewnie)
ftor,k / Rtor,k 2 [mm]
(Nm)/ (Nm) 6,0 12,65/2,30 = 5,50
319 | Kat giecia
e g @ [mm
Kat gigeia (°) Lo ] 41,40°
* gestosé zastosowanego drewna 350 kg/m®
** gestos¢ zastosowanego drewna 380 kg/m®
Tabela 7 Wkret DOMAX CPS
849 | Charakterystyczny moment uplastycznienia
@ [mm czesé gwintowana czese tadzona
Myr (Nrii) f[3 0 ] 370 e
313 | Charakterystyczny parametr wyciggania
9 @ [mm] Rad. Tag. Wzdtuz
fax (N/mm?) 6,0 16,95(*) 13,96(*) | 17,47(%)
314 | Charakterystyczny parametr przeciggania tba
@ [mm Rad. Tag.
fhead.k (N/mmZ) [6 0 ] 2716 (**) 30 79(**)
3.1.5 | Charakterystyczna wyfrzymato$¢ na rozcigganie
@
frens. (KN) Esmom] 12,80
3.1.6 | Charakterystyczna granica plastycznosci
Roo.2 (MPa) Bl )
= 6,0 1002,50
3.1.7 Charakterystyczny wspotczynnik skrecania (Charakterystyczna wytrzymato$¢ na
3.1.8 skrecanie/Charakterystyczna wytrzymato$¢ na wkrecanie w drewnie)
ftor,k / Rtor,k @ [mm]
(Nm) / (Nm) 6,0 12,65/2,30 = 5,50
319 | Kat giecia
s g @ [mm]
Kat giecia (°) 6.0 41.40°

* gesto$¢ zastosowanego drewna 350 kg/m?®
** gestos¢ zastosowanego drewna 380 kg/m?®
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Zalacznik 3 Dokumenty pomocnicze

[1] Europejski Dokument Oceny EAD 130118-01-0603, Whkrety i prety gwintowane do
stosowania w konstrukcjach drewnianych (wydanie z marca 2019 r.)

ETA 19/0474, wersja 02, z dnia 2022-05-30 strona 18z 18
070-061179



